Virtuelle Destillationsanlage

WinErs-Didaktik

Mit der Lernsoftware Virtuelle Destillation konnen Sie das Verhalten einer Rektifikationskolonne
interaktiv untersuchen. Die Anlage kann diskontinuierlich (Batchbetrieb) oder kontinuierlich gefahren
werden.
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Die Kolonne trennt ein Gemisch aus Benzol

und Toluol.

Stoffdaten fiir andere ideale Gemische kdnnen

eingestellt werden.

Einstellmoglichkeiten zum Auslegen der
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Online-Trends und Messungen zum Betrachten und
Auswerten der Produktion
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